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     KOBELCO SL4500- 450 TONS    

(Our Case Study In This Training) 
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 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 KOBELCO SL4500معرفی پارت های کلی جرثقیل بوم خشک 
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 خشکبوم پارت های کلی جرثقیل 
 KOBELCO SL4500 
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 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 مونتاژ و دمونتاژ جرثقیل
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جرثقیلمونتاژ و دمونتاژ   
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 مونتاژ و دمونتاژ جرثقیل
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 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 Kobelco SL4500بررسی انواع کانفیگ های 
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 Kobelco SL4500بررسی انواع کانفیگ های 



 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

   Kobelco SL4500دستگاه  Load Chartبررسی 
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Working Radius 

  Kobelco SL4500دستگاه  Load Chartبررسی 
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 .تواند لیفت کند و برعکسشعاع کاری کمتر باشد دستگاه تناژ بیشتری را میهرچه •
 .شود و برعکسشعاع کاری کمتر باشد ریسک برخورد بار با بوم بیشتر میهرچه •
 .تواند لیفت کند و برعکسطول بوم کمتر باشد دستگاه تناژ بیشتری را میهرچه •

 

  Kobelco SL4500دستگاه  Load Chartبررسی 



 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 V-2202کانفیگ مناسب جهت لیفت تجهیز  انتخاب جرثقیل و

28 
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 مناسبکانفیگ  انتخاب جرثقیل و
 V-2202جهت لیفت تجهیز  
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 چهار جرثقیل  Xفرض کنید در شرکت 

 XCMGتن  100 •

 تن کوبلکو 250 •

 تن کوبلکو 450 •

 TEREXتن  600 •

 .باشدمیموجود 
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 مناسبکانفیگ  انتخاب جرثقیل و
 V-2202جهت لیفت تجهیز  

 .برابر وزن تجهیز نیاز داریم 2تجربی ما به جرثقیلی با صورت  به :1شمارهنکته 
تن و  450یکی جرثقیل دارند خوانی دو جرثقیل با این شرایط هم، Xشرکت موجود در جرثقیل  4در بین 

 .تن 600دیگری جرثقیل 
مورد بررسی قرار گیرد چراکه یک  به شدت در انتخاب جرثقیل و کانفیگ باید بحث هزینه : 2شماره نکته 

 .آوردمیلیارد تومانی به بار میچند  هایهزینهانتخاب نادرست 
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 مناسبکانفیگ  انتخاب جرثقیل و
 V-2202جهت لیفت تجهیز  
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 V-2202جهت لیفت تجهیز  



34 

 مناسبکانفیگ  انتخاب جرثقیل و
 V-2202جهت لیفت تجهیز  



 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 های وایر گذرنده از قرقره هوک  تعیین ظرفیت هوک و تعداد پارت
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 وظرفیت هوک تعیین 
 هوکهای وایر گذرنده از قرقره تعداد پارت 

 .کنیدلودچارت رجوع دیگر به بار 1.

همان تعداد  reevesاز منظور . )شده استنوشته  reevesکلمه ای به نام  load chartپایین در 2.
 (باشدمیهای هوک از قرقرهوایر گذرنده های پارت

 .باشدمی 32متناظر با آن  reevesبا دقت مشاهده کنید، را  36بوم طول 3.

 .گردیممی part 32کنیم و به دنبال دستگاه رجوع می operation manualبه 4.
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 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 ی تعیین تناژ وارد شده بر جرثقیل لیفت و تیلنحوه

 در عملیات تیلینگ در زوایای مختلف             
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
 

 𝜏 = 0           −𝑚𝑔𝐴 +𝑊𝐿 𝐴 + 𝐵 = 0                 𝑊𝐿 =
𝑚𝑔𝐴

𝐴+𝐵
 

                        𝑊𝐿 +𝑊𝑇 = 𝑚𝑔                          𝑊𝑇 = 𝑚𝑔 −𝑊𝐿 

 
 

باشدحالت کلی فرمول بالا به صورت زیر میدر  : 

𝑊′𝐿 =
𝑚𝑔𝐴′

𝐴′ + 𝐵′
 

𝑊′𝑇 = 𝑚𝑔 −𝑊′𝐿 
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
 

  B’و  A’شونددر فرمول بالا به صورت زیر محاسبه می: 

𝐶𝑂𝑆𝛼 =
𝐵′

𝐵
                          𝐵′ = 𝐵 𝐶𝑂𝑆𝛼      

𝐶𝑂𝑆𝛼 =
𝐴′

𝐴+𝐿
                       𝐴′ = (𝐴 + 𝐿)𝐶𝑂𝑆𝛼 

 

 (کندتر میرا دقیقمحاسبات  tهرچند که وجود . )صرف نظر کرد tاز مقدار توان می

𝑡𝑎𝑛𝜃 =
𝐷 2 +𝑡

𝐿
=

𝐷

2𝐿
                             tan 90 − 𝛼 =

𝐷

2𝐿
                    𝐿 =

𝐷

2 tan (90−𝛼)
 

𝜃 = 90 − 𝛼 
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
 

 :داریم ’Aدر نهایت برای مقدار 

𝐴′ = (𝐴 +
𝐷

2 tan (90 − 𝛼)
)𝐶𝑂𝑆 ∝ 

 :در نهایت داریم

     𝑊′𝐿 =
𝑚𝑔∗((𝐴+

𝐷

2 tan (90−𝛼)
)𝐶𝑂𝑆∝)

𝐴+
𝐷

2 tan 90−𝛼
𝐶𝑂𝑆∝+𝐵 𝐶𝑂𝑆𝛼

 

    𝑊′𝑇 = 𝑚𝑔 −𝑊′𝐿 
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 تیلوارد شده بر جرثقیل لیفت و تناژ 
 در زوایای مختلف تیلینگ در عملیات  
 

 :ماکسیمم وزن وارد بر جرثقیل لیفت در عملیات تیلینگ•
زمانی که جرثقیل ) .داردماکسیمم وزن وارد بر جرثقیل لیفت زمانی هست که بار به صورت کاملا عمودی قرار 

 (استتیل از بار جدا شده
 .برابر است با مجموع وزن تجهیز، هوک و ریگینگکه این ماکسیم وزن 

 :ماکسیمم وزن وارد بر جرثقیل تیل در عملیات تیلینگ•
 (باشدتجهیز به صورت افقی می. )باشددر حالتی که آلفا برابر صفر درجه می

 .شوددر این حالت بیشترین وزن به جرثقیل تیل وارد می
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 Heavy Liftingبررسی نکات فنی در مبحث 

 مناسب جهت عملیات لیفتینگ Riggingی انتخاب نحوه
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 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 

 .شودموجود در عملیات باربرداری ریگینگ گفته می SHACKLE و  WIREی به مجموعه•
اما در صورتی که به هیچ وجه . ها نوشته شده استبه صورت نرمال ظرفیت هر یک از این اقلام بر روی آن •

توانیم از روش زیر برای مشخص کردن ماکسیمم ظرفیت نداشته باشیم می WIREآگاهی از مقدار ظرفیت 
 .باربرداری وایر استفاده کنیم

 

F=MAX CAPACITY OF WIRE IN VERTICAL MODE (TON)= 8 ∗ 𝐷2 
 

 .باشد که باید به اینچ در فرمول بالا قرار داده شودقطر وایر می Dفرمول بالا در 

 

 



49 

 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 

 :در شرایطی که وایر در حالت عمودی نباشد
 داریم پس را ما  F SIN80ی راستای عمود مولفهدر 

 :شودفرمول قبل به صورت زیر ویرایش میبنابراین 
8 ∗ 𝐷2 ∗ 𝑆𝐼𝑁 𝛼                               
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 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 

 :Spreaderبررسی 
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 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 

 :Spreaderبررسی 

200 mm < 2*192 mm  
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 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 

 :مناسب SHACKLEانتخاب 
 .شگل ارضاء کننده وزنی که باید تحمل کند باشدظرفیت •
 .رودنمیپین شگل باید با قطر سوراخ لاگ همخوانی داشته باشد در غیر این صورت شگل داخل لاگ قطر •
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 مناسب Riggingی انتخاب نحوه
 جهت عملیات لیفتینگ 
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 هابررسی یکی از جداول رایج در لیفتینگ پلن

 :Counter Weightبررسی 
 .کنندهستند که جلوگیری از واژگون شدن دستگاه میهایی وزنهcounter weight های وزنه

 :نوع عمده از آن وجود داردچهار 

 

1. Carbody counter weight or central counter weight. 

2. Back counter weight or counter weight. 

3. Crawler counter weight. 

4. Superlift counter weight. 

 



 هابررسی یکی از جداول رایج در لیفتینگ پلن




